Технологическая характеристика гальванического производства ОАО ПЗ “Сигнал”
На гальваническом участке размещены:

- четыре автоматические линии АГ-42 для покрытий: анодирование, цинкование, электрополирование, многослойного покрытия медь-никель-хром;

- семь колокольных ванн для покрытия мелких деталей;

- установка химического никелирования;

- четыре линии стационарных ванн.

	Вид покрытия
	Диапазон толщин, мкм
	Материал заготовки
	Габариты детали, мах, мм
	Примечание

	Цинкование
	6-24
	Сталь
	1000х700х200
	


	Анодирование
	-
	Алюминий и его сплавы  
	1100х700х400
	

	Оксидирование химическое
	-
	Сталь
	600х500х300
	С промасливанием

	Кадмирование
	6-12
	Сталь, медные сплавы
	900х400х300
	

	Никелирование


	6-12
	Сталь, медные сплавы
	800х500х200
	Блестящее и матовое

	Никелирование

химическое
	6-24
	Сталь, медные и алюминиевые сплавы 
	500х300х200
	

	Меднение
	6-12
	Сталь
	800х500х200
	

	Пассивация химическая
	-
	Сталь

Нержавеющая сталь

Медь

Пермаллой
	300х200х100
	

	Олово-висмут
	3-12
	Сталь, латунь
	800х400х300
	

	Серебрение
	3-15
	Латунь, бронза
	300х250х150
	Сталь с подслоем никеля

	Хромирование
	6-24
	Сталь, латунь, бронза
	700х700х250
	

	Медь-никель
	6-24
	Сталь, медные сплавы
	900х500х200
	

	Медь-никель-хром
	6-24
	Сталь, медные сплавы
	900х500х200
	

	Никель – олово-висмут
	9-24
	Алюминий и его сплавы, сталь, латунь  
	600х400х200
	Д16, АМГ

	Никель-хром
	6-24
	Сталь, медные сплавы
	800х500х250
	

	Электрохимическое полирование
	-
	Нержавеющая сталь


	800х500х250
	

	Фосфатирование
	-
	Сталь
	1000х700х200
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Нанесение коррозионно-стойких покрытий на  крепежные детали из стали, меди и медных сплавов в колокольных ваннах: никелирование, кадмирование, цинкование, олово-висмут.  Толщина покрытия от 3 до 12мкм.

